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1. InformacƧŜ ƻƎƽƭƴŜ 
 

1.1. Wprowadzenie 
 

/ŜƭŜƳ ƴƛƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪŀ ƧŜǎǘ ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŜΣ ȍŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƧŜǎǘ ǳȍȅǿŀƴŜ ǿ ǎǇƻǎƽō ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŀƴȅ ǇǊȊŜȊ 
ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀΣ ōƛƻǊŊŎ ǇƻŘ ǳǿŀƎť ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻΦ YŀȍŘȅΣ ƪǘƻ ǇǊŀŎǳƧŜ Ȋ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜƳ ƭǳō ǇǊŀŎǳƧŜ ǿ Ǉƻōƭƛȍǳ 
ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΣ Ƴǳǎƛ ŘƻƪƱŀŘƴƛŜ ȊŀǇƻȊƴŀŏ ǎƛť Ȋ ƴƛƴƛŜƧǎȊŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊ. 

 

hŎȊŜƪǳƧŜ ǎƛťΣ ȍŜ ƻǇŜǊŀǘƻǊȊȅ ƳŀǎȊȅƴ ƳŀƧŊ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿŜ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ǿ ƻōǎƱǳŘȊŜ ŎƛŊƎƴƛƪƽǿΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ 
ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŜ ǿŀƱƪŀ YŀǊŘŀƴŀ ƛ ǎǇǊȊťǘǳ ǇƻŘƴƻǎȊŊŎŜƎƻ ŎƛŊƎƴƛƪΦ tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǇǊŀŎȅ ƻǇŜǊŀǘƻǊȊȅ ƳǳǎȊŊ 
ȊŀǇƻȊƴŀŏ ǎƛť Ȋ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀƳƛ ǎǘŜǊǳƧŊŎȅƳƛ ƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎȅƳƛ ƳŀǎȊȅƴȅ ƻǊŀȊ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ƛŎƘ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜ 
funkcjonowanie. 

 

Dodatkowe informacje o produktach firmy Hakki Pilke Ƴƻȍƴŀ ȊƴŀƭŜȋŏ ƴŀ ƴŀǎȊŜƧ ǎǘǊƻƴƛŜ internetowej pod 
adresem www.hakkipilke.fi. 

 

¢Ŝƴ ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀŏ ǿ Ǉƻōƭƛȍǳ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ 
 

1.2. Cel stosowania 
 

ProcŜǎƻǊ Řƻ ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜƎƻ Iŀƪƪƛ tƛƭƪŜ по ǇǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴȅ ƧŜǎǘ Řƻ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿȅǿŀƴƛŀ ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜƎƻ 
z przycinaƴŜƎƻ ŘǊŜǿƴŀ ƭǳō ƪƱƽŘΦ tǊƻŎŜǎƻǊ Řƻ ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜgƻ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳȍȅǘȅ Řƻ ƻōǊƽōƪƛ 
ŘƻǿƻƭƴŜƎƻ ŘǊŜǿƴŀ ǇƻŘŘŀƴŜƎƻ ƻōǊƽōŎŜΣ ǘŀƪƛŜƎƻ Ƨŀƪ ƻŘǇŀŘȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜΦ tƛŀǎŜƪΣ ƎǿƻȋŘzie lub inne 
zanieczyszczenia w ŘǊŜǿƴƛŜ ƳƻƎŊ ǳǎȊƪƻŘȊƛŏ ƳŀǎȊȅƴťΦ 

 

aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ǏǊŜŘƴƛŎŀ ƪƱƽŘ Řƻ ǇǊȊŜǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ǿȅƴƻǎƛ по ŎƳΦ bƛŜ ǿƻƭƴƻ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀŏ ǘŜgo limitu. Podczas 
ǎȊŀŎƻǿŀƴƛŀ ǏǊŜŘƴƛŎȅ ƪƱƻŘȅΣ ƪǘƽǊŊ ŎƘŎŜǎȊ ǿȅŎƛŊŏΣ ǇŀƳƛťǘŀƧΣ ȍŜ ƪǎȊǘŀƱǘ ƪƱƻŘȅ ƛ ƛƴƴȅŎƘ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿΣ takich jak 
ƎŀƱťȊƛŜ ƛ ȊōƛŜƎƛΣ ȊǿƛťƪǎȊŀƧŊ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘŊ ǏǊŜŘƴƛŎť ƛ ƳƻƎŊ ȊŀǇƻōƛŜƎŀŏ ǿǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛǳ ƪƱƽŘ Řƻ ƳŀǎȊȅƴȅΦ YŀƴŀƱ 
roȊƱǳǇǳƧŊŎȅ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴȅ ƧŜǎǘ Řƻ ƪƱƽŘ ƻ ŘƱǳƎƻǏŎƛ Řƻ сл ŎƳΦ bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǘƴƛƧ ani nie dziel ƪƱƽŘΣ ƪǘƽǊŜ 
ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀƧŊ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴŊ ŘƱǳƎƻǏŏΦ 

 

1.3. Modele maszyn i podstawowe informacje     
       

Model  TR    C 

{ƛƱŀ ƴŀǇťŘƻǿŀ ²ŀƱ YŀǊŘŀƴŀ ŎƛŊƎƴƛƪŀ (TR)  TR  Elektyczny 

Waga  1,400 kg   1,650 kg  

¢wκbŀǇťŘ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅ min 35 hp / max 500r/min  15kW (min 32 A, C-krzywa bezpiecznika) 

²ȅǎƻƪƻǏŏκǎȊŜǊƻƪƻǏŏκŘƱǳƎƻǏŏ W pozycji transportowej 2,500/2,460/1,300 (mm) 
     

tǊȊŜƴƻǏƴƛƪ ǇƻŘŀƧŊŎȅκƻŘōƛŜǊŀƧŊŎȅ  2,200/4,000   

    (mm)  

¢ŀǏƳŀ ǘƴŊŎŀ/ǇƛƱŀ ƱŀƵŎuchowa tarcza: 18έ ǊƻǿŜƪ мΦс ƳƳ ƱŀƵŎǳŎƘΥ су ƻŎȊŜƪΣ ƪŊǘ ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŀ лΦплпέ 

aŀȄ ǏǊŜŘƴƛŎŀ ƪƱƻŘȅ   43 cm  

aŀȄκƳƛƴ ŘƱǳƎƻǏŏ ƪƱƻŘȅ max 60 cm; min 17 cm  
       

 

Numer seryjny, data produkcji, wagaΣ ƴŀǇƛťŎƛŜ ǊƻōƻŎȊŜ όƳŀǎȊȅƴŀ Ȋŀǎƛƭŀƴŀ Ŝƭektrycznie) i model maszyny 
ƻȊƴŀŎȊƻƴŜ ǎŊ ƴŀ ǎȊŀǊŜƧ ǘŀōƭƛŎȊŎŜ ȊƴŀƳƛƻƴƻǿŜƧ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴŜƧ ƴŀ ǊŀƳƛŜ ƳŀǎȊȅƴȅ ǇƻƴƛȍŜƧ Ȋatrzasku 
ōƭƻƪǳƧŊŎŜƎƻ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎŜƎƻ, po prawej stronie operatora. 

 

1.4. Warunki pracy 

 

ω ½ŀƪǊŜǎ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ƳƻȍŜ ǇǊŀŎƻǿŀŏ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜΣ wynosi od -20 do Ҍ ол ϲ /Φ ½ƛƳŊΣ ƻǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ǎƛť 
uǇŜǿƴƛŏΣ ȍŜ ƴƛŜ Ƴŀ ǊȅȊȅƪŀ ǇƻǏƭƛȊƎǳ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ ǊƻōƻŎȊȅƳΦ  
ω Obszar robocȊȅ Ƴǳǎƛ ōȅŏ Ǌƽǿƴȅ ƛ ǿƻƭƴȅ ƻŘ ƴƛŜǇƻǘǊȊŜōƴȅŎƘ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘƽǿΦ ÀŀŘƴŜ ƴƛŜǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴŜ osoby ƴƛŜ ƳƻƎŊ 
 
ǿŎƘƻŘȊƛŏ ƴŀ ƻōǎȊŀǊ ǊƻōƻŎȊȅΦ aŀǎȊȅƴŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳȍȅǿŀƴŀ ǘȅƭƪƻ ǇǊȊȅ ŘƻǎǘŀǘŜŎȊƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛƻǿȅŎƘΦ 

 

ω ¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ nie ƳƻȍŜ ōȅŏ ǳȍȅǿŀƴŜ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΦ 
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1.5. LƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 
 

¢ƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŜ Ƴǳǎƛ ƻōǎƱǳƎƛǿŀŏ ǘȅƭko jeden operator. Strefa zagroȍŜƴƛŀ ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť мл ƳŜǘǊƽǿ ƻŘ 
maszyny. 

 

hǎƻōȅ ǇƻƴƛȍŜƧ му Ǌƻƪǳ ȍȅŎƛŀ nie ƳƻƎŊ ƻōǎƱǳƎƛǿŀŏ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ 
 

hǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ǳȍȅŎƛŜ ǳǊȊŊŘȊenia nie sǇƻǿƻŘǳƧŜ ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŀ Řƭŀ ƛƴƴȅŎƘΣ ŀ ǿ ǎǘǊŜŦƛŜ 
ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŀ ƴƛŜ Ƴŀ ƻǎƽō ƴƛŜǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴȅŎƘΦ 

 

¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƻōǎƱǳƎƛǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ƻǎƻōť ǇƻŘ ǿǇƱȅǿŜƳ ŀƭƪƻƘƻƭǳ ōŊŘȋ ƛƴƴȅŎƘ ǳȍȅǿŜƪ lub 
ƎŘȅ ƧŜǎǘ ȊƳťŎȊƻƴȅΦ 

 

Maszyna nie ƳƻȍŜ ōȅŏ ƻōǎƱǳƎƛǿŀƴŀΣ ŎƘȅōŀ ȍŜ ƻǇŜǊŀǘƻǊ ȊŀǇƻȊƴŀƱ ǎƛť Ȋ ƴƛƴƛŜƧǎȊŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊ 

ƻōǎƱǳƎƛΦ aŀǎȊȅƴŀ ȊƻǎǘŀƱŀ ȊŀǇǊƻƧŜƪǘƻǿŀƴŀ ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ Řƻ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜƎƻΦ 
 

aŀǎȊȅƴť ƴŀƭŜȍȅ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘƻǿŜƧΣ ƎŘȅ ƧŜǎǘ ƻƴŀ ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴŀΦ tƻŘŎȊŀǎ ǘǊŀƴǎǇƻǊtu 
maszyny na drodze publicznej, musi ona ōȅŏ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŀ ǿ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜ ǏǿƛŀǘƱŀΦ 

 

hǇŜǊŀǘƻǊ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ȊƳƛŜƴƛŀŏ ǎǘǊǳƪǘǳǊȅ ƭǳō ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ŀƴƛ ǳǎǳǿŀŏ ǎǇǊȊťǘǳ ƻŎƘǊƻƴƴŜƎƻΦ 
 

hǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ƴƻǎƛŏ ƻŎƘǊŀƴƛŀŎȊŜ ƴŀ ǳǎȊȅΣ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƻ ŘƻǇŀǎƻǿŀŏ ƻŘȊƛŜȍ ǊƻōƻŎȊŊ ƛ ǊťƪŀǿƛŎȊƪƛΣ 
okulary i obuwie ochronne. 

 

Przed ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜƳ ƳŀǎȊȅƴȅ ƻǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ƳŀǎȊȅƴŀ ƛ ƧŜƧ ƻǎƱƻƴȅ ǎŊ ƴƛŜnaruszone. 

tƻŘŎȊŀǎ ǿƱŊŎȊŀƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ŎƛŊƎƴƛƪŀΣ operator musƛ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ǿŀƱ YŀǊŘŀƴŀ jest 

ƴƛŜǳǎȊƪƻŘȊƻƴȅΣ ŀ ȊŀƪǊŜǎ ƻōǊƻǘƽǿ ƧŜǎǘ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿȅΦ aŀǎȊȅƴŀ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǇƻŘƱŊŎȊƻƴŀ Řƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 
 

ǇƻŘƴƻǎȊŊŎŜƎƻ ŎƛŊƎƴƛƪ ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀŎȅΦ 
 

Przed uruchomieniem procesora Řƻ ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜƎƻΣ ƻǇŜǊŀǘƻǊ Ƴǳǎƛ ǎƛť ǳǇŜǿƴƛŏΣ ȍŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ 
ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǎǘŜǊǳƧŊŎŜ ƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎŜ ǎŊ ŦǳƴƪŎƧƻƴŀƭƴŜΦ 

 

Podczas czyszczenia maszyny lub przeprowadzania jakiejkolwiek konserwacji, ƴŀƭŜȍȅ ƧŊ ƻŘƱŊŎȊȅŏ ƻŘ 
ȋǊƽŘƱŀ ȊŀǎƛƭŀƴƛŀΦ 

 

1.6. IŀƱŀǎ ƛ ǿƛbracje 
 

²ŀȍƻƴȅ Ǉoziom Řȋǿƛťƪǳ A w miejscu pracy wynosi 87,0 dB (A), a poziom mocy akustycznej wynosi 
фуΣл Ř. ό!ύΦ ²ŀǊǘƻǏŎƛ ǿƛōǊŀŎƧƛ ƴƛŜ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀƧŊ нΣр Ƴκs2. 

 

1.7. Znaki ostrzegawcze 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Przed ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜƳ ǇǊȊŜŎȊȅǘŀŏ 
ƛƴǎǘǊǳƪŎƧť ƻōǎƱǳƎƛ ƳŀǎȊȅƴy. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

bƻǎƛŏ ochraniacze na oczy i na 
uszy. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

bƻǎƛŏ ƻōǳǿƛŜ ƻŎƘǊƻƴƴŜ 

i ǊťƪŀǿƛŎŜ ǊƻōƻŎȊŜΦ 
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bƛŜ ƴƻǎƛŏ ƭǳȋƴȅŎƘ ǇǊȊŜŘƳƛƻǘƽǿΦ ½ŀǿǎȊŜ ŎƘǿȅǘŀŏ ƪŀǿŀƱŜƪ tǳƴƪǘ ǇƻŘƴƻǎȊŜƴƛŀ ǿƽȊƪŀ 
 drewna z boku. ǿƛŘƱƻǿŜƎƻΦ 
  

¦ǿŀȍŀŏ na ruchome ŎȊťǏŎƛΦ 
¦ǿŀȍŀŏ ƴŀ ǿŀƱ Yardana. ¦ǿŀȍŀŏ ƴŀ ƱŀƵŎǳŎƘ ǘƴŊŎȅΦ  

¦ǿŀȍŀŏ na ostrze ǊƻȊƱǳǇǳƧŊŎŜ. ¦ǊȊŊŘȊŜƴƛŜ ƳƻȍŜ ƻōǎƱǳƎƛǿŀŏ hŘƱŊŎȊȅŏ zasilanie przed 
 tylko jedna osoba. wszelkimi procedurami 
  konserwacyjnymi. 

Strefa ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŀ ǿƻƪƽƱ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿȅƴƻsi Ryzyko zgniecenia  

мл ƳŜǘǊƽǿΦ   
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 aŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ǇǊťŘƪƻǏŏ ǿŀƱǳ Kierunek obrotu jest zgodny 

 Kardana wynosi 500 z kierunkiem ǎǘǊȊŀƱƪƛΦ 
 obr./min.  

Maksymaƭƴȅ ŘƻȊǿƻƭƻƴȅ ƪŊǘ   

ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ǿȅƴƻǎƛ пл ϲΦ   

NƛŜ ŎƘƻŘȊƛŏ ǇƻŘ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪƛŜƳΦ Olej hydrauliczny 
hƭŜƧ ƱŀƵŎǳŎƘŀ   

  ǘƴŊŎŜƎƻ 
   

{ǘǊŜŦŀ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 
Punkt smarowania 

 
   
 
 
 

 

2. hŘōƛƽǊ ƛ Ƴƻƴǘŀȍ 
 

2.1. Kontrola dostawy 
 

bŀƭŜȍȅ ǊƻȊǇƻǊȊŊŘȊŀŏ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀƳƛ Ȋ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ǎǇƻǎƽō ǇǊȊȅƧŀȊƴȅ Řƭŀ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀΦ {ǇǊŀǿŘȋΣ ŎȊȅ ƳŀǎȊȅƴŀ 
nie ǳƭŜƎƱŀ ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛǳ ǇƻŘŎȊŀǎ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳΣ ƛ ǳǇŜǿƴƛƧ ǎƛťΣ ȍŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ƴƛŜȊōťŘƴŜ ŎȊťǏŎƛ ǎŊ ȊŀǿŀǊǘŜ w 
ƻǇŀƪƻǿŀƴƛǳΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿŀŘȅ ƭǳō ǳǎȊƪƻŘȊŜƴƛŀ ǎƪƻƴǘŀƪǘǳƧ ǎƛť ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ȊŜ ǎǇǊȊŜŘŀǿŎŊ. 
 

2.2. tƻŘƴƻǎȊŜƴƛŜ ƛ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ  
 
 
 
 

 

tƻŘŎȊŀǎ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 
ǳǇŜǿƴƛƧ ǎƛťΣ ȍŜ ȊŘƻƭƴƻǏŏ ǇƻǊǳǎȊŀƴƛŀ ǎƛť 
i podnoszenia Twojego ŎƛŊƎƴƛƪŀ ƭǳō 
ǿƽȊƪŀ ǿƛŘƱƻǿŜƎƻ ƧŜǎǘ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŀ 
Řƭŀ ŎƛťȍŀǊǳ ƳŀǎȊȅƴȅΦ bŀƭŜȍȅ ǇƻŘƴƻǎƛŏ 
ƳŀǎȊȅƴť ǘȅƭƪƻ ǇƻŘ ǿǎkazanymi 
punktami podnoszenia (Rysunki 1a i 
1b) lub za ǇƻƳƻŎŊ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ 
ǇƻŘƴƻǎȊŊŎŜƎƻ ŎƛŊƎƴƛƪa. 

 

Rysunek 1a. Punkty podnoszenia dla ǿƽȊƪŀ ǿƛŘƱƻǿŜƎƻ  
(2 szt). 
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Rysunek 1b. Punkty podnoszenia maszyny dla ƱŀƵŎǳŎƘƽǿ όо ǎȊǘύΦ 

 

Podczaǎ ƱŊŎzenia maszyny ze ǎǇǊȊťǘŜƳ ǇƻŘƴƻǎȊŊŎȅƳ ŎƛŊƎƴƛƪa, ƴƛŜ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƴƛƪƻƎƻ ǿ ƪŀōƛƴƛŜ ŎƛŊƎƴƛƪŀΣ 
aby ȊŀǇƻōƛŜŎ ǇǊȊȅǇŀŘƪƻǿŜƳǳ ƪƻƴǘŀƪǘƻǿƛ Ȋ ŜƭŜƳŜƴǘŀƳƛ ǎǘŜǊǳƧŊŎȅƳƛΦ tǊȊŜŘ ǇƻŘƱŊŎȊŜƴƛŜƳ ƴŀƭŜȍȅ 
ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƱŊŎȊŊŎŜ ŎƛŊƎƴƛƪa i procesora do ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜƎƻΦ bƛƎŘȅ ƴƛŜ ǳȍȅǿŀƧ 
ǳǎȊƪƻŘȊƻƴŜƎƻ ǎǇǊȊťǘǳΦ .ƻƭŎŜΣ ƪǘƽǊŜ ǎŊ ǳȍȅǿŀƴŜ Řƻ ƱŊŎȊŜƴƛŀ ǳŎƘǿȅǘƽǿ i dyszli Řƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ƳǳǎȊŊ ƳƛŜŏ 
ǇǊŀǿƛŘƱƻǿȅ ǊƻȊƳƛŀǊΣ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǳȍȅǘŜ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ ȊŀǿƭŜŎȊƪƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊŀƧŊŎŜ. 

 

Maszyna Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴŀ ǿ ǇƻƱƻȍŜƴƛǳ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘƻǿȅƳΣ ƧŜǏƭƛ Ƴŀ ōȅŏ ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴŀ ƴŀ ƻŘƭŜƎƱƻǏŏ 
ǇƻǿȅȍŜƧ р ƳŜǘǊƽǿΦ ½ŀŎƘƻǿŀƧ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴŊ ƻǎǘǊƻȍƴƻǏŏ ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛŀ ƳŀǎȊȅƴȅ ǿ ǇƻƱƻȍŜƴƛǳ 
roboczȅƳΦ ½ŀǿǎȊŜ ƻǇǳǎȊŎȊŀƧ ƳŀǎȊȅƴť ƴŀ ǇƻŘƱƻȍŜΣ ƎŘȅ ǎƛť ȊŀǘǊȊȅƳŀǎȊΦ 

 

Uwaga! NƛŜǿƱŀǏŎƛǿŜ ǇƻŘƴƻǎȊŜƴƛŜ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŜ sytuacje lub uszkodzenie 
ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ 
 

 

2.3. DƱƽǿƴŜ elementy maszyny 
 
 

Hakki Pilke 43 jest procesorem do ŘǊŜǿƴŀ ƻǇŀƱƻǿŜƎƻ Ȋ ǿ ǇŜƱƴƛ ƘȅŘǊŀǳƭƛŎȊƴȅƳƛ ŜƭŜƳŜƴǘŀƳƛ ǎǘŜǊǳƧŊŎȅƳƛΦ 
LƴƴȅƳƛ ǎƱƻǿȅΣ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ŦǳƴƪŎƧŜ ƳŀǎȊȅƴȅ ǎŊ ǎǘŜǊƻǿŀƴŜ ƘȅŘǊŀǳƭƛŎȊƴƛŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ŘȋǿƛƎƴƛ ƻōǎƱǳƎƻǿŜƧ na 
ǇŀƴŜƭǳ ǎǘŜǊƻǿŀƴƛŀ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀΦ hǎƱƻƴŀ ǎŜƪŎƧƛ ŎƛťŎƛŀ ƛ ǊƻȊƱǳǇȅǿŀƴƛŀ jest zablokowana w trakcie pracy 
ƳŀǎȊȅƴȅΥ ƻǘǿŀǊŎƛŜ ƻǎƱƻƴȅ ȊŀǘǊȊȅƳǳƧŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ŦǳƴƪŎƧŜΦ 
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Rysunek 2Φ DƱƽǿƴŜ ŜƭŜƳŜƴǘy maszyny 
 
 
 

 

A. tǊȊŜƴƻǏƴƛƪ ǇƻŘŀƧŊŎȅ  
B. Panel sterowania 
C. ½ŜǎǇƽƱ ǘƴŊŎȅ ƛ ǊƻȊƱǳǇǳƧŊŎȅ 
D. tǊȊŜƴƻǏƴƛƪ ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎȅ 
 

 

2.4. Przygotowanie maszyny do pracy 

 

Uwaga! Uchwyty na zatrȊŀǎƪƛ Ƴƻȍƴŀ Ȋŀƛƴǎǘŀƭƻǿŀŏ ǿ Řƻǿƻƭƴȅ ǎǇƻǎƽō ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǊƻȊƳƛŀǊǳ ŎƛŊƎƴƛƪŀΦ 
 

 

3. Funkcje kontrolne i ustawienie maszyny 
 

3.1. Przygotowanie maszyny do pracy i transportu 
 

Przed planowaniem pracy ƳŀǎȊȅƴȅ ƛ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŜƳ ƴŀƭŜȍȅ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ȊƻǎǘŀƱȅ ǎǇŜƱƴƛƻƴŜ warunki 
eksploatacji ƻǇƛǎŀƴŜ ǿ ǇǳƴƪŎƛŜ мΦп ƛ ȊŀǇƻȊƴŀŏ ǎƛť Ȋ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŀƳƛ ŘƻǘȅŎȊŊŎȅƳƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǇƻŘŀƴȅƳƛ w 
rozdziale 1.5. 
 

 

¦ǿŀƎŀΗ tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳ ƴŀƭŜȍȅ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ƛ ǿȅŎȊȅǏŎƛŏ ƳŀǎȊȅƴť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǎŜƪŎƧŊ 
4.3 i 5.8. 
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3.1.1. UstawiŜƴƛŜ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ǇƻŘŀƧŊŎŜƎƻ w pozycji roboczej lub transportowej  
 
 
 
 

 

¦ƳƛŜǏŏ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ ǇƻŘŀƧŊŎȅ ǿ ǇƻȊȅŎƧƛ 
ǊƻōƻŎȊŜƧ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅ ǎǇƻǎƽōΥ 
 
 
 

 

1.  Upewnij ǎƛťΣ ȍŜ do 
 

opuszczenia przenoǏƴƛka 
ǇƻŘŀƧŊŎŜƎƻ όƻƪƻƱƻ н Ƴύ ƧŜǎǘ 
ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŀ ƛƭƻǏŏ ƳƛŜƧǎŎŀΦ 

 
 

 

2. Zwolnij ōƭƻƪŀŘť Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 
zatrzasku ǇƻŘƴƻǎȊŊŎŜƎƻ A z 
ǿŀƱǳ . όǊȅǎǳƴŜƪ оύΦ 

 
 
 

3. hǇǳǏŏ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ 
ǇƻŘŀƧŊŎȅ do dolnej pozycji 
Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǿŎƛŊƎŀǊƪƛΣ Ƨŀƪ 
pokazano na rysunku 4. 

 

 

Uwaga! Upewnij ǎƛťΣ ȍŜ 
ǇƻŘǇƽǊƪŀ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ 
 
ǇƻŘŀƧŊŎŜƎƻ ƻǎŀŘȊŀ ǎƛť 
ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƻ ǿŜ ǿƱŀǏŎƛǿe 
miejsce. 
 
 
 
 

 

4.  ²ȅƪǊťŏ ǇǊȊŜǘȅŎȊƪť B 
i ǿȅŎƛŊƎƴƛƧ ǘǊȊǇƛŜƵ 

ōƭƻƪǳƧŊŎȅ ! όwȅǎǳƴŜƪ рύΦ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rysunek 3.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rysunek 4.  
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Rysunek 5.   
5. hōǊƽŏ ǇƱȅǘť ǇǊƻǿŀŘȊŊŎŊ 
ƪƱƻŘť do pozycji roboczej i 
zablokǳƧ ǘǊȊǇƛŜƵ ōƭƻƪǳƧŊŎȅ A 
ǿŜ ǿƱŀǏŎƛǿŜƧ ǇƻȊȅŎƧƛ za 
ǇƻƳƻŎŊ ōƻƭŎŀ . όǊȅǎǳƴŜƪ рύΦ 

 
 

 

¦ƳƛŜǏŏ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ 
ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎȅ w pozycji 
transportowej ǇƻǎǘťǇǳƧŊŎ 
odwrotnie. 

 
 
 
 
 

 

Rysunek 6. 
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3.1.2. ¦ǎǘŀǿƛŜƴƛŜ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎŜƎƻ w pozycji roboczej lub transportowej  
 
 

 

¦ƳƛŜǏŏ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎȅ 
 
w pozycji roboczej w 
ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅ ǎǇƻǎƽōΥ 

 

1. ¦ǇŜǿƴƛƧ ǎƛťΣ ȍŜ ƧŜǎǘ 
ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎƻ Řǳȍƻ 
miejsca na otwarcie 
ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ 
ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎŜƎƻ.  

2. ²ȅƱŊŎȊ ƳŀǎȊȅƴťΦ 
3. ½ŀŎƘƻǿŀƧ   ōƭƻƪŀŘť   ! 

(Rysunek 7) ƻǘǿŀǊǘŊ  

i ƻǇǳǏŏ  ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ  

ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎȅ   do  

ƴŀƧƴƛȍǎȊŜƎƻ ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ Ȋŀ Rysunek 7. 
ǇƻƳƻŎŊ ǿŎƛŊƎŀǊƪƛΦ  

WŜǏƭƛ ǳȍȅǿŀǎȊ ǿƛťƪǎȊŜƎƻ  

ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ  (jak  

pokazano na rysunku 8),  

ƻǇǳǏŏ  ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪ  

ƻŘōƛŜǊŀƧŊŎȅ     

hydraulicznie  za  

ǇƻƳƻŎŊ   ŘȋǿƛƎƴƛ  

ǎǘŜǊǳƧŊŎŜƧ E  (rysunek  

10).      
Uwaga!   Pozostaw  

ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛ ƻǘǿƽǊ όƻƪƻƱo  
30 cm) dla otworu  
ǿȅƭƻǘƻǿŜƎƻ ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀΦ   

 

4. tǊȊŜƪǊťŏ ƎƽǊƴŊ ŎȊťǏŏ 
przenƻǏƴƛƪŀ Řƻ ǇƻȊȅŎƧƛ 
ǊƻōƻŎȊŜƧ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 
uchwytuόƽǿύ (B na 
rysunku 8). 

 
5. ZablokǳƧ ƎƽǊƴŊ ŎȊťǏŏ 

ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ ǿ ǿƱŀǏŎƛǿȅƳ 
ƳƛŜƧǎŎǳ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 
zatrzasku C i przetyczki D, 
jak pokazano na rysunku 9. 

 
6. hōǊƽŏ ǇƻŘǇƻǊť (E na rys.  

9) ǇǊȊŜƴƻǏƴƛƪŀ 
ǘŀǏƳƻǿŜƎƻ ǿ ǇƻƱƻȍŜƴƛŜ 
robocze. 

 

Rysunek 8.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Rysunek 9. 
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